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CTAG

PRESENTACIÓN IMPLANTACIÓN ADIRTEC- Casos Electrónica
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Parte 0 ïAutomoción de Galicia

Parte I - CTAG

Parte II ïLaboratorio de prototipado.

Parte III ïCasos de éxito.

Presentación general CTAG



C
E

N
T

R
O

 T
E

C
N

O
L

O
G

IC
O

 D
E

 A
U

T
O

M
O

C
IO

N
 D

E
 G

A
L

IC
IA

33

CTAG esta situado cerca de Vigo

Las comunicaciones son buenas contando con autovía directa con Madrid y 

con tres aeropuertos internacionales en un radio de 100Km.

El puerto de Vigo es la vía fundamental de las exportaciones de automóviles y 

componentes

Automoción de Galicia
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ÅUna historia de éxito con más de 
50 años basada en las personas 

ÅMas de 500.000 vehículos/ año

ÅMas de 100 compañías proveedoras 

ÅUn centro tecnológico de I+D+i 
especializado en automoción

Å36.000 puestos de trabajo - 43% de 
incremento sobre los últimos 5 años  

Åú8.000  de Facturación conjunta

Å20%  del  PIB industrial

Automoción de Galicia
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Parte 0 ïAutomoción de Galicia

Parte I - CTAG

Parte II ïLaboratorio de prototipado.

Parte III ïCasos de éxito.

Presentación general CTAG
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CTAG  es un centro de servicios de 

investigación,  desarrollo e innovación 

totalmente orientado al cliente de 

automoción.

Parte I ïCTAG
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ÅPor lo tanto, orientada al cliente , 

aceptando sus desafíos.

ÅSoporte local nacional y Europeo en 

su constitución 

CTAG  esta certificado ISO 9000:2000,  ISO 14001 y ISO 17025

Inaugurado en 2002 como iniciativa 

de las empresas del sector de 

automoción con el objetivo de 

ofrecer servicios de Ingeniería y 

ensayos.

Parte I ïCTAG
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REPARTICIO N PO R AREAS

Ensayos 

23%

Seguridad 

pasiva 

10%

O tros

6%

Electrónica  

del 

Automovil  

19%

Ingenieria  

42%

80% ingenieros

Parte I ïCTAG
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Prototipos

EnsayosDesarrollo

Reducción de tiempo de desarrollo & Retorno efectivo de 

experiencias.

Parte I ïCTAG

SALAS DE JUNTA Y SERVICIO GENERALES

LABORATORIO

DE ENSAYOS

105m

65m

SEGURIDAD 

PASIVA

Trabajo conjunto
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Nuestros principales clientes

Parte I ïCTAG
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Desde la Investigación hasta la Industrialización

CTAG desarrolla proyectos integrales. Esto es, tiene capacidad para trabajar

sobre las distintas fases que componen la vida de un vehículo: desde la

investigación avanzada hasta la industrialización.

INVESTIGACIÓN 

AVANZADA

DESARROLLO 

CONCEPTO
VIDA SERIE

DESARROLLO 

PRODUCTO

INDUSTRIA

PRODUCCIÓN

Parte I ïQue hacemos
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Parte 0 ïAutomoción de Galicia

Parte I - CTAG

Parte II ïLaboratorio de prototipado.

Parte III ïCasos de éxito.

Presentación general CTAG
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PRESENTACIÓN MEDIOS PROTOTIPADO

Á CTAG dispone de un

laboratorio de prototipado

rápido con las siguientes

tecnologías disponibles.

Á SLS poliamida.

Á DMLS metal.

Á Moldes de silicona y vacuum

casting.
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SINTERIZADO LASER SELECTIVO (SLS) - TECNOLOGÍA

Á SLS (Selective Laser

Sintering) :

Á Permite la fabricación de

piezas plásticas de forma

rápida y económica.

Á Material : PA y PA-GF.

Á Dimensiones : 360 mm x 360

mm x 630 mm (se pueden

hacer piezas más grandes).

Á Se puede aplicar un acabado

al finalizar la pieza, para

mejorar su aspecto.
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SINTERIZADO LASER SELECTIVO (SLS) - EJEMPLOS

Á Ejemplos piezas :

Á Bisagra puerta (pintada).

Á Carcasa soporte antiniebla

(pintura cromada).
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DIRECT METAL LASER SINTERING (DMLS) - TECNOLOGÍA

Á La técnica DMLS permite la

fabricación de piezas

metálicas, sin necesidad de

utillaje.

Á Material :DM20 y DS20

(aceros para sinterizado).

Á Dimensiones : 250 mm x 250

mm x 200 mm.

Á Tolerancia : alrededor de 50

micras (depende del tamaño

pieza).

Á El prototipo puede ser

mecanizado (hay que tenerlo

en cuenta en la fabricación)
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DIRECT METAL LASER SINTERING (DMLS) - EJEMPLOS

Á Ejemplos piezas :

Á Molde cerraduras.

Á Pieza manilla.

Á Moldes conectores
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MOLDES DE SILICONA - TECNOLOGÍA

Á Los moldes de silicona
permiten hacer copias de
piezas a partir de una pieza
ñmasterò.

Á Se pueden hacer copias en :

Á Resinas PUR (diferentes
características mecánicas).

ÁElástomeros.

ÁSimil PC, PP, PE, PA, etc

Á Resinas epoxy.

Á Ceras para microfusión, etc

Á El resultado es similar a la 
pieza serie sin necesidad de 
utillaje
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MOLDES SILICONA - EJEMPLOS

Á Ejemplos piezas :

Á Juntas para equipo portátil
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PROCESO COMPLETO - EJEMPLOS

Á Diseño y construcción de

moldes.

Á Simulaciones y diseño.

Á Inyección piezas.
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PROCESO COMPLETO

Á En CTAG ofrecemos el proceso completos : desde el

diseño a la validación final.

Diseño 3D

Digitalizado

Construcción 
prototipos 
iniciales

Revisión 
diseño y 
protos 

funcionales

Diseño utillaje
Fabricación 

utillaje e 
inyección
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Parte 0 ïAutomoción de Galicia

Parte I - CTAG

Parte II ïLaboratorio de prototipado.

Parte III ïCasos de éxito.

Presentación general CTAG
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CASOS DE ÉXITO.

ÁCasos de éxito.

Á Implantaciones proyecto ADIRTEC.

ÁSistema BILDO.

ÁCarcasas sistema electrónico naval.

ÁCarcasas semáforos LED

ÁPrototipos para equipos electrónicos.

ÁCarcasa equipo portátil

ÁMando soporte pistola PDA

ÁIntegraciones en vehículo demostrador.

ÁOtros sectores.

ÁDesarrollo escuadra ï guia para máquina

herramienta portátil.



C
E

N
T

R
O

 T
E

C
N

O
L

O
G

IC
O

 D
E

 A
U

T
O

M
O

C
IO

N
 D

E
 G

A
L

IC
IA

2525

BILDO ïSistema de traducción para sordos.

Á Sistema BILDO.

Á Traductor universal para
personas sordas.

Á Oficinas municipales.

Á Dos pantallas TFT con sistema
de videoconferencia

Á Traducción mediante intérprete
remoto mediante servidor.
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BILDO ïSistema de traducción para sordos.

Á Sistema BILDO.

Á Versión inicial presentada en

2008.

Á Rediseño del terminal.

ÁReducción de tamaño.

ÁPortabilidad.

Á Integración de cámara.
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BILDO ïSistema de traducción para sordos.

ÁSistema BILDO.

ÁFabricación en SLS

poliamida.

ÁAcabado y montaje del

terminal.
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BILDO ïSistema de traducción para sordos.

ÁSistema BILDO.

ÁPresentación y pruebas
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Equipo electrónico naval.

ÁCarcasas sistema

electrónico naval

ÁEquipo de transmisión

recepción.

ÁEstanqueidad
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Equipo electrónico naval.

ÁDiseño 3D

ÁAcoplamiento de la

electrónica.
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Equipo electrónico naval.

ÁDiseño 3D

ÁPrototipos para pruebas
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Equipo electrónico naval.

ÁFabricación

ÁRediseño.

ÁSimulación y diseño

moldes.
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Carcasa semáforos LEDS.

Á Cárcasas semáforos LEDS

Á Menor consumo : 10% de la
lámpara incandescente
equivalente.

Á Seguridad : señal visible aún
con varios LEDS fundidos.

Á Menor probabilidad de fallo.

Á Menor mantenimiento.

http://images.google.es/imgres?imgurl=http://www.ayto-cartagena.es/archivos/138-30399-IMP_FOTO/semaforos%2520nuevos%2520con%2520LED-0018.jpg&imgrefurl=http://www.ayto-cartagena.es/frontend/genericas/detalle_noticia/_e8RRijyZwahHCRjOhpBN0HKUkqoE3m31Jgpuz8NxwI9DoPU8lEVcKg&usg=__JIrailEYKGdFdsw3haBbGFWRmBc=&h=803&w=1200&sz=138&hl=es&start=6&um=1&itbs=1&tbnid=qFM3Dx0qAheBYM:&tbnh=100&tbnw=150&prev=/images%3Fq%3Dsemaforo%2Bleds%26imgsz%3Dl%26hl%3Des%26lr%3D%26rlz%3D1G1GGLQ_ESES347%26sa%3DN%26tbo%3D1%26um%3D1
http://images.google.es/imgres?imgurl=http://img.alibaba.com/photo/104477730/Led_Traffic_Light.jpg&imgrefurl=http://spanish.alibaba.com/product-free/led-traffic-light-104477730.html&usg=__-3f1GjC51iKgu95RgxGu71MALTs=&h=1636&w=569&sz=119&hl=es&start=12&um=1&itbs=1&tbnid=HgZpR2Rcq1a5SM:&tbnh=150&tbnw=52&prev=/images%3Fq%3Dsemaforo%2Bleds%26imgsz%3Dl%26hl%3Des%26lr%3D%26rlz%3D1G1GGLQ_ESES347%26sa%3DN%26tbo%3D1%26um%3D1
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Carcasa semáforos LEDS.

Á Cárcasas semáforos LEDS

Á Diseño de tres tamaños de
cárcasas.

Á Prototipos ajuste.
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Carcasa equipo portátil

Á Cárcasa para equipo

eléctronico portátil.

Á Ergonómico.

Á Sujeción dispositivos

electrónicos
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Carcasa equipo portátil

Á Prototipos iniciales y

funcionales.

Á Validación diseño.

Á Pruebas de campo.
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Carcasa equipo portátil

Á Diseño y construcción de

moldes.

Á Simulaciones y diseño.

Á Inyección piezas.

ÁMolde hibrido : DMLS +

mecanizado aluminio.

ÁTiempo molde = 3 semanas.


