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Introducción

“Potenciar la competitividad de las empresas industriales 

asturianas aplicando avances tecnológicos tanto a sus 

productos como a sus procesos de fabricación”

• Fundación PRODINTEC

– Iniciativa Pública

– Financiación Pública

– Fundación Privada

– Organización sin ánimo de lucro

• Objetivo Fundacional:
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Participación en Plataformas Europeas

Management Board

http://www.prodintec.com/esp/04/fotos/zoom/foto163_7.jpg
http://www.aserm.net/
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Areas de Actividad
• Diseño Industrial: Creación de productos de valor añadido

Servicios: concepción y desarrollo de producto, scan 3D, Rapid 
prototyping, vacuum casting, Modelado 3D CAD y parametrización.

• Producción: Mejora continua de eficiencia en los procesos y 
competitividad
Servicios: RM en metal (HS, SS, Co-Cr, Ti) y poliamidas, CAM/CNC 

mecanizado y micromecanizado 5 ejes Av y por robot, microinyección, 

metrología CMM y óptica, caracterización superficial 3D, análisis y mejora 

de Procesos (6Σ, Lean), simulación de plantas, Termografía IR, filmación 

alta velocidad, RFID, Laboratorio CEM

• Gestión de I+D: Sistematización de la Innovación

Servicios: gestión de proyectos externos de I+D, Protección de tecnología,  

análisis de viabilidad Técnica/económica de proyectos, auditorías y 

Benchmarking
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Areas de Actividad

• Fabricación: Equipos
EOS M270, EOS P-100, Zeiss Contura G2, DMG 75V linear, Kern evo, 

Robot Kuka KR-500, Battenfeld Solarius microscope, Land Infrared, Aicon 

Pro, Laboratorio EMC, Power Mill, Magics, 3-Matic, Quest, LabView, 

Altium, Matlab

• Diseño Industrial: Equipos

Objet EDEN 330 y CONNEX 500, ZCorp 510, MCP, nub3D Triple, 
Solid edge, Copycad, Power Shape, Rhino, Polyworks, RapidForm, Ansys, 
Inventor, Catia V5, Rapid Form

• Herramienta de Gestión de I+D:

cumple con UNE-EN-ISO 9001:2000 y 

UNE 166.000 para sistemas de gestión 

de I+D. Desarrollado por PRODINTEC www.idinet.es
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Obtener un modelo físico

directamente del modelo CAD 3D

fabricar piezas finales funcionales

directamente del modelo CAD 3D

mediante Tecnologías de Fabricación por Capas

porque no hay utillajes o procesos intermedios

Definición de RP y  RM

RP

RM

Rapid

Definición de Rapid Manufacturing en http://www.rm-platform.com

http://www.rm-platform.com/
http://www.rm-platform.com/
http://www.rm-platform.com/


RM, DM, e-M vs. RP

RM : Rapid manufacturing

DM : Direct manufacturing

e-M : e-manufacturing

d-M : digital manufacturing

RP :  Rapid Prototyping

Pieza definitiva

Prototipo



Varias Capas: AM
Conformado (Incremental Dieless)

Mecanizado

Inyección a baja presión

Otras (moldes silicona, …)

Tecnologías Rápidas

Lecho completo de polvo:
• Sinterizado laser  o EBM de metales

• Sinterizado térmico de polímeros

• 3D printing

Lecho líquido:
• Estereolitografía

Inyección:
• Filamento plástico FDM

• Gotas (OBJET, y otros)

Láminas sólidas recortadas:
• Metales

• cartón












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siguiendo a la Naturaleza

http://billhails.net/Pearl.png
http://www.capricarpet.com/capri-mohawk-wood/cut-tree.jpg


Aplicar capa de polvo

Exponer
Bajar la plataforma

Mover recoater 

hacia la derecha

Elevar el 

dispensador

Esquema de funcionamiento



Esquema de funcionamiento



Ventajas de las tecnologías AM
• Reducir “time to market” y cambios de ingeniería

• Eliminación de utillajes de producción

• Reducir coste formas complicadas

• Posibilidad de geometrías anteriormente imposibles

• Liberar el Diseño de las restricciones de los

procesos tradicionales de fabricación. 

• Unir varias funcionalidades en una sola pieza

• Generar nuevas funcionalidades

• Reducir errores de montaje, y por tanto coste

• Acceder a nuevos nichos de mercado

• Reducir costes en series cortas:
– “Mass customization”, lote unitario, a medida…



Comparacion de costes



Campos de aplicación
• Prototipos en arquitectura, topografía (GIS)

• Prototipos conceptuales en Diseño Industrial

• Prototipos plenamente funcionales para validación

• Programación y planificación quirúrgica

• Modelos educacionales

• Troqueles y moldes, insertos y correderas

• Producto final personalizado, unitario

• Productos de “series cortas” altamente especializados

– Equipos de laboratorio, alta competición, I+D

• Productos sometidos a frecuentes cambios de diseño

Nota: series cortas puede ir desde
varias unidades hasta varios miles



Rediseño y fabricación de puntera de 

pistola de equipo de depilación láser

Caso éxito proyecto ADIRTEC



Ventajas del nuevo modelo:

• Aumenta refrigeración

• Permite recalibrar equipo.

• Sistema más compacto.
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Fabricación:

• Mediante DMLS

• Acero inoxidable PH1 15-5.
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ASERM por esta oportunidad
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