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HOFMANN Innovation Group AG

Tablero SE 250 SEAT Ibiza
Diseno

Sinterizacion por laser

Modelo laminado

Ajuste modulo soporte Tablero
Montaje

Medicion

Planificacion




HOFMANN Donde estamos
HOFMANN Innovation Group AG?

Alemania

Lichtenfels

HOFMANN Innovation

Group AG

Werkzeugbau Hofmann O
GmbH

Modellbau Hofmann 0 o
GmbH

Concept Laser GmbH O
Dresden

Hofmann & Engel GmbH

Chequia

Pilsen

Hofmann Czech, s.r.o.

Espana

Barcelona

Hofmann Iberica S.A.

Turquia

Kocaeli

Hofmann Turk

China

Ningbo
Hofmann Asia




HOEMANN En que tipos de tableros se utilizan

o tecnologias RP (rapid Prototyping) Y
RM (Rapid Manufacturing)

Tablero para showcar y conceptcar

Tablero para fases de exprimentacion
sofa/wifa

Tablero para fases de experimentacion
montaje y ensayos generales

-



HREMANN En que se diferencian estos tableros ?

J

Material y proceso utilizado
Objetivo final
Funcionalidad
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HOEMANN Tablero SHOWCAR-CONCEPTCAR

J

Materiales alternativos T no material serie

Se emplean procesos alternativos que en
ningun caso son representativos de cara al
proceso final de fabricacion: sinterizacion,
mecanizado, laminado

El objetivo es recrear un primer producto
gue permita obtener informacion acerca del
grado de aceptacion asi como presentar
nuevos avances tecnologicos

La funcionalidad de los submddulos es
secundaria, si es la del conjunto en general




HOFMANN i 1A I
wevarenereze [ ablero para la fase de exprimentacion sofa/wifa

o Materiales alternativos y materiales serie

Se emplean tanto procesos alternativos
COMO preserie que en ningln caso son
representativos de cara al proceso final de
fabricacion: sinterizacion, mecanizado,
laminado, inyeccion en moldes prototipo

El objetivo es simular con un producto lo
mas cerca posible al producto final en
condiciones extremas para la obtencion de
iInformacion acerca del comportamiento del
modulo

La funcionalidad de todo el conjunto

es primordial




Tablero para la fase de experimentacion

montaje y ensayos generales

Principalmente materiales alternativos y en menor

medida materiales serie

Se emplean en general procesos alternativos con el fin
de abaratar costes. Para determinados modulos es
Imprescindible utilizar material serie. Tecnologias:
sinterizacion, estereolitografia, mecanizado, laminado,

inyeccion en moldes prototipo, colada al vacio, RIM

El objetivo es simular en condiciones normales para
la obtencion de informacion acerca aspecto,

montabilidad y funcionamiento del modulo

La funcionalidad del conjunto es importante

-



