
Bandeja completa TRIALPRO 2

Ponente:  Luís Portolés Griñán
Rpble. UEN de Ingeniería de Producto

Análisis comparativo del comportamiento 
de piezas fabricadas por métodos 

convencionales y por tecnología aditiva 

Programa Nacional de Proyectos de Investigación Aplicada año 2008

Dirección General de Industria.

Ministerio de Industria, Turismo y Comercio

Número de identificación: IAP-600300-2008-65



TRIALPRO 2

ÅOBJETIVOS:

1) Comparar mediante ensayo el comportamiento de productos de 

acero inox. fabricados de forma convencional y aditiva.

2) Comparar las principales tecnologías de fabricación aditiva.

3) Predicción del comportamiento de un producto fabricado por 

método convencional mediante ensayo del producto fabricado de 

forma aditiva.



Å INTRODUCCIÓN A LA TECNOLOGIA ADITIVA:

ï Las tecnologías aditivas permiten fabricar piezas directamente a partir de un 

fichero 3D (STL) añadiendo material capa a capa selectivamente sin necesidad 

de utillaje.

ï En este proyecto se han realizado dos estudios:

ï Se han comparado las principales tecnologías aditivas

en metal. Fusión selectiva por Laser.

· Producto polimérico

· Producto metálico 

· Laser Cusing (AIMME) · MTT (LORTEK) · EOS (PRODINTEC)
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ÅPARTICIPANTES:

ïAIDO: Instituto Tecnológico de Óptica, Color e Imagen:
ÅDigitalización 3D de las piezas.

ÅPulido Láser.

ïAIMME: Instituto Tecnológico Metalmecánico:
ÅCoordinador del hito 1.2.

ÅSelección casos de estudio.

ÅFabricación aditiva en acero inox. 316L (Laser Cusing).

ÅAnálisis resultados.

ïLORTEK: Centro de Investigación en Tecnologías de Unión.
ÅFabricación aditiva en acero inox. 316L (SLM).

ïPRODINTEC: Centro Tecnológico para el Diseño y la 
Producción Industrial de Asturias.
ÅFabricación aditiva en acero inox. 316L (DMLS).

ïUDG: Universidad de Gerona.
ÅRealización ensayos

TRIALPRO 2



Corrosión

4. Fabricación aditiva 

DMLS PRODINTEC
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7. Análisis resultados AIMME

6. Ensayos UDG

5. Acabados 

3. Digitalización 3D AIDO

1 y 2. Selección y obtención casos de  estudio AIMME

Laser Cusing AIMME

SLM LORTEK

Pulido Laser (AIDO)

Tracción

Flexión

Compresión 
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ÅTAREAS 1 y 2. SELECCIÓN  Y OBTENCIÓN 

DE CASOS DE ESTUDIO:

ïCriterios de selección productos

1) Acero inoxidable.

2) Ensayo sencillo que corresponde 

con funcionamiento del producto.

3) Tamaño reducido.

4) Fabricabilidad. Las piezas son 

fabricadas de forma comparativa 

con la misma orientación y soportes 

mínimos
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Å TAREA 3. DIGITALIZACIÓN PRODUCTOS

Å TAREA 4. FABRICACIÓN
ï PLANIFICACIÓN FAB. ADIT.

ÇOrientación de las piezas

ÇAdición de soportes

ï Se fabrica cada pieza con una tecnología.

Ç AIMME Laser Cusing Acero inox 316L

Ç LORTEK SLM             Acero inox 316L

Ç PRODINTEC DMLS    Acero inox 304
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